
PSI Gleitkufen Typ AZ/AC System DSI
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Gleitkufenelemente und Schrauben entsprechend Auswahltabel-
le bereitlegen (siehe vorherige Seite). Elemente zu einem Gleitku-
fenband verbinden und die Muttern nur einige Umdrehungen auf 
die Schrauben drehen.

Rohroberflächen im Kontaktbereich Rohr/Kufe mit Schubsi-
cherungsband umwickeln, um optimale Sicherheit gegen Ver-
rutschen zu gewährleisten.

Vormontierte Elemente um das Mediumrohr legen und letzte Ver-
bindung schließen.

Anschließend die Schrauben gleichmäßig anziehen, so dass sich 
zwischen den Gleitkufenelementen die gleichen Abstände erge-
ben.

Die Vierkantmuttern sind so auszurichten, dass sie in die dafür 
vorgesehenen Aussparungen in dem Gleitkufensegment gefasst 
werden.

Schrauben mit einem Anzugsdrehmoment von max. 3 Nm an-
ziehen, so dass der Gleitkufenring unverrückbar auf dem Rohr 
festsitzt. Die Schrauben müssen nicht zwingend komplett zusam-
mengezogen werden.


