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Material und Ausrüstung 

Anwendungstabelle 

Sicherheit 

Installationshinweise 

 
 

 
 

−  Rolle mit PERP-Reparaturband. 

−  Rolle mit PERPFILLER-Band. 

−  Drahtbürste, Messer. 

−  Schleifpapier, Korn 60-80. 

−  Propantankregler, Fackel oder gleichwertiges. 

−  Kontakt-Pyrometer. 

−  Standardmäßige Sicherheitsausrüstung, wie von den örtlichen Vorschriften vorgeschrieben.  

−  Silikonwalze EQ-ROLLER-FLAT-SILICON. 
 

 

Rohrdurchmesser Max 
< 10” 50 mm x 50 mm 
< 30" 100 mm x 100 mm 
≥ 30" 150 mm x 150 mm 

 

 

Die Installation muss gemäß den örtlichen Regierungsvorschriften und den üblichen Sicherheitsvorkehrungen erfolgen. 
 

 

   
Vorbereitung 
1. Lose Beschichtung von der 

beschädigten Stelle mit einem 
Messer, Schaber oder einer 
Drahtbürste entfernen. Entfernen Sie 
alle scharfen Kanten und reinigen Sie 

den beschädigten Bereich und die 
angrenzende Beschichtung, um alle 
Fremdmaterialien wie Schmutz, Rost, 

Öl, Fett und Feuchtigkeit zu 
entfernen. 

 

Vorwärmen 

1 . Das freiliegende blanke Metall und 
die angrenzende Rohrbeschichtung 
auf folgende Temperaturen 
vorwärmen: 

2 . 

Scheuern Sie die angrenzende 
PE-Beschichtung, die 100 mm 
über die Beschädigung 
hinausgeht. 

 
 
 

 
 

 
PERPFILLER-Anwendung 
1. Schneiden Sie PERPFILLER zurecht 

und tragen Sie ihn auf alle Bereiche des 
freiliegenden Stahls auf. 

3. Schneiden Sie einen Flicken aus 
dem PERP-Band so aus, dass er 

mindestens 50 mm über den 
beschädigten Bereich hinausragt. 
Runden Sie die Ecken ab. 

 

 
 
 

2 . Erhitzen Sie den Kitt und glätten Sie 
ihn mit einem Farbspachtel, um das 
gesamte blanke Metall ohne 

Lufteinschlüsse abzudecken. 
Vermeiden Sie Spuren von 
PERPFILLER auf der PE-Beschichtung. 

PERP 

 Linienförmige Beschichtung Blankes Metall 

PERP 70-80°C (158-176°F) 70-80°C (158-176°F) 

PERP60E 70-80°C (158-176°F) 70-80°C (158-176°F) 

PERP80 80-90°C (176-194°F) 70-80°C (158-176°F) 

 



AG-KOVALENZ-PERP-V3-JUL16-AARPS-0603 

Seite 2 von 2 
 

 

   
PERP-Anwendung 
1 . Die Klebeseite des PERP-Pflasters 

mit einem Flammenpinsel bearbeiten, 
bis der Kleber glänzend wird. 

 

4. Glätten Sie den Reparaturfleck mit 
einer Hand mit Handschuhen, um 
Lufteinschlüsse zu beseitigen und eine 

gute Haftung zu gewährleisten. 
Vermeiden Sie das Quetschen von 
Füllstoff zwischen PERP und der 
Linienbeschichtung. 

2 . Positionieren Sie den 
vorgeschnittenen PERP-Patch über 
dem beschädigten Bereich und 

erhitzen Sie ihn, bis der Klebstoff 
schmilzt. Eventuelle Lufteinschlüsse 
mit einer Silikonrolle ausrollen. 

 

Die Installation ist abgeschlossen. 
Patch ist korrekt installiert, wenn alle 
folgenden Punkte erfüllt sind: 

1)  Es gibt keine aufrechten Kanten. 
2)  Nachdem das Pflaster abgekühlt 
ist, ist an den Rändern ein 
Klebstofffluss zu erkennen. 

3)  Das Pflaster hat sich vollständig an 
die Beschichtung angepasst. 

3 . Prüfen Sie, ob der Klebstoff bei 
Berührung mit einem 
behandschuhten Finger weich ist 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 

 


