
 CCS-DHEC 

 

AG-COVALENCE-CCS-DHEC-V3-JUN19-AARPS-0568 
  Page 1 of 3 

Material und Zubehör 
 
- Enstprechende CCS-DHEC Endkappengröße 
- Propangasflasche, Brennergarnitur BN40 mit Druckregler (Sievert oder gleichwertig) 
- Schmirgelleinen (Körnung 40-60) + Stahlbürste 
- PE-Reiniger und flusenfreie Reinigungs(papier)tücher 
- Handschuhe und Sicherheitsbrille 
- Übliche lokalen Sicherheitsbestimmungen entsprechende Hilfs- u. Schutzmittel 
- Zelt / Schirm bei widrigen Witterungsverhältnissen 
- Temperaturmessgerät mit Fühler 

 

Verarbeitungsanweisung 
   

   
Vorbereitung 

Mantelrohr und Mediumrohr 
müssen trocken und sauber von 
Fremdmaterialien sein, wie Öl, Fett, 
Trennmittel, Schaumreste, usw. 
PE-Reiniger verwenden. 

Lose anhaftende Partikel vom 
Mantel- und Mediumrohr entfernen. 
Tiefe Kerben oder Schnitte im 
Mantelrohr mit einem Schaber 
ausglätten. 

Mit jeweils neuem Schmirgelleinen 
zunächst das Mantelrohr 
aufrauen und anschliessend die 
Mediumrohroberfläche metallisch 
blank machen. 

   

   
Schmirgelrückstände vom Mantel- 
und Mediumrohr mit sauberen, 
flusenfreien Reiningungs(papier)-
tuch vollständig entfernen. 

Vorwärmen 

Das Mediumrohr auf mindestens 
60°C vorwärmen. Die Flamme nicht 
direkt auf den Schaum richten. 

Das Mantelrohr auf mindestens 
60°C vorwärmen. Preheat the 
casing pipe and the service pipe to 
60°C minimum. Check the pipe 
temperature with a digital 
thermometer. 
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A Positionieren 

70 mm vom Mantelrohrrand 
anmarkieren. Die geteilte Endkappe 
an der Markierung ansetzend 
umlegen und verschliessen. Die 
Schutzfolie entfernen. Das 

aufgedruckte  Symbol weist die 
Ausrichtung der Endkappe mit 
unterseitigen Randhaftstreifen 
immer gen Mantelrohr. 

Installieren 

Die Verschlusslasche (Schutz des 
Reißverschlusses) lediglich an 
dessen Aussenseite erwärmen. Die 
Flammenführung direkt auf den 
Reißverschluss bzw. entgegen der 
angenähten Seite vermeiden. 

   
Die Verschlusslasche mit 
behandschuhter Hand andrücken. 

Die Endkappe zunächst mit 
gleichmäßigen Bewegungen der 
Flamme in Umfangsrichtung auf 
das Mantelrohrende fest anliegend 
schrumpfen.  
Die Endkappe etwas abkühlen 
lassen vor weiterer Verarbeitung.  
Bemerkung: Sollte gegenüber eine 
zweite Endkappe zu montieren 
sein, schrumpfen Sie diese 
zunächst ebenfalls bis aufs 
Manterohrende auf, bevor Sie sich 
ersterer für die weitere 
Verarbeitung wieder zuwenden. 

Nunmehr – stets unter 
gleichmäßigen Bewegungen der 
Flamme in Umfangsrichtung – ist 
die Endkappe am Übergang und 
auf das Mediumrohr zu 
schrumpfen. Den Schrumpfvorgang 
beenden, wenn die gesamte 
Endkappe rundum glatt anliegt. Die 
Kanten sollten nicht 
hochschnäbeln. 

   

   
Nach Schrumpfvorgang die 
Enkappe gut gegen Dämmung und 
rundum Mediumrohr anmassieren. 
Reißverschluss/Verschlusslaschen-
Bereich in Rohr- und 
Dämmungsauflage mit 
behandschuhter Hand oder 
Silikonroller (EQ-ROLLER-
SILICON) andrücken. 

Falls nötig, die Endkappe an der 
Mediumrohrauflage zusammen-
ziehen, um eventuelle Luftein-
schlüsse abzulassen. 
Anhand der Fingerprobe ist 
ausreichendes Fließverhalten des 
Schmelzklebstoffs feststellbar  
(Sorgsames Zurückschieben des 
noch heissen Endkappenendes 
gefolgt von selbstständiger 
Ausglättung der Faltenbildung). 

Kontrolle 

Die Endkappe sollte eng an Mantel- 
und Mediumrohr anliegen, ohne 
Lufteinschlüsse, Brandlöcher oder 
abstehende Enden aufzuweisen. 
Die überstehenden Enden des 
Reißverschlusses abschneiden 
(Vorsicht: dabei das 
darunterliegende Rohr nicht 
beschädigen). 
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