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Montage-Ausriistung

- Propangasflasche

- Brennergarnitur mit Druckregler (Sievert oder gleichwertig)

- PE-Reiniger (mind. 98% Alkoholgehalt)

- Flusenfreies, ungefarbtes Reiningungspapier

- Schmirgelleinen (Kérnung 40-60)

- Temperaturmessgerat mit Anlegeftihler

- @25 mm Bohrer (cfr. EQ-FOPS-PLUG-DRILL-25)

- Temporéare Verschlussstopfen (cfr. EQ-REUSABLE-PLUG)

- Anpresswerkzeug (cfr. EQ-PRESS-FOPS)

- Die Ublichen, den lokalen Sicherheitsbestimmungen entsprechenden Hilfsmittel
(u.a. Handschuhe, Sicherheitsbrille, Schutzhelm, Sicherheitsschuhe & -kleidung).

- FOPS Abdichtungspatch
- FOPS-MASTIC Fullkit

Schaum- und Entliftungséffnungen mit Temporéare VerschluBstopfen nach Aushéarten

temporéren (wiederverwendbaren) des PUR-Muffenschaumes entfernen.
Verschlussstopfen verschlieBen.

Die Muffenoberflache um die Offnungen
(FOPS@ + mind. 25mm) sorgfaltig reinigen
und aufrauen.

Nach dem Aufrauen die gesamte, Die Offnung mit dem speziellen FOPS-
vorbehandelte Muffenoberflache von MASTIC Fullkitt ausftllen, bis er mit der
losen PE- und Sandpartikeln mit einem Muffenoberflache eine ebene Flache bildet.

trockenen, flusenfreien und ungeférbten
Reinigungspapier befreien.
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Die vorbehandelte Oberflache mit einer Die Vorwarmtemperatur mit einem Den HeiBschmelzklebstoff (Hotmelt) auf der
weichen, gelben Flamme nachhaltig auf geeigneten Temperaturmessgerat mit Innenseite des FOPS Abdichtungspatches
mind. 60°C vorwarmen. Anlegefihler kontrollieren und sicherstellen. kurzzeitig aktivieren.

Das FOPS Abdichtungspatch zentrisch tber Das Tragermaterial des FOPS Das FOPS Abdichtungspatch nunmehr
der Offnung platzieren. Abdichtungspatches solange mit der mithilfe von geeignetem Anpresswerkzeug
weichen, gelben Flamme erwarmen, bis die (cfr. EQ-PRESS-FOPS) zun&chst zentral
griinen, temperatursensitiven Farbtupfer und dann seitwarts ca. 15-30 Sek. fest
verschwinden, der HeiBschmelzklebstoff andriicken. Besondere Sorgfalt gilt dem
zu flieBen und im Randbereich auszutreten Rand des Abdichtungspatches.
beginnt.

Das FOPS Abdichtungspatch ist fertig
installiert, wenn es ganzflachig ohne
Lufteinschlisse fest und eng auf der
Muffenoberflache anliegt.

The leading global partner in protecting the integrity of critical infrastructure.
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