
FOPS

Montage-Ausrüstung
- Propangasfl asche
-  Brennergarnitur mit Druckregler (Sievert oder gleichwertig)
- PE-Reiniger (mind. 98% Alkoholgehalt)
- Flusenfreies, ungefärbtes Reiningungspapier
- Schmirgelleinen (Körnung 40-60)
- Temperaturmessgerät mit Anlegefühler
-  Ø25 mm Bohrer (cfr. EQ-FOPS-PLUG-DRILL-25)
-  Temporäre Verschlussstopfen (cfr. EQ-REUSABLE-PLUG)
- Anpresswerkzeug (cfr. EQ-PRESS-FOPS)
-  Die üblichen, den lokalen Sicherheitsbestimmungen entsprechenden Hilfsmittel 

(u.a. Handschuhe, Sicherheitsbrille, Schutzhelm, Sicherheitsschuhe & -kleidung).

Verarbeitungsanweisung

Muffenhohlraum ausschäumen und dämmen.

Die Muffenoberfl äche um die Öffnungen 
(FOPSØ + mind. 25mm) sorgfältig reinigen 
und aufrauen.

Schäum- und Entlüftungsöffnungen mit 
temporären (wiederverwendbaren) 
Verschlussstopfen verschließen.

Nach dem Aufrauen die gesamte, 
vorbehandelte Muffenoberfl äche von 
losen PE- und Sandpartikeln mit einem 
trockenen, fl usenfreien und ungefärbten 
Reinigungspapier befreien.

Temporäre Verschlußstopfen nach Aushärten 
des PUR-Muffenschaumes entfernen.

Die Öffnung mit dem speziellen FOPS-
MASTIC Füllkitt ausfüllen, bis er mit der 
Muffenoberfl äche eine ebene Fläche bildet.
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- FOPS Abdichtungspatch
- FOPS-MASTIC Füllkit
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Das FOPS Abdichtungspatch nunmehr 
mithilfe von  geeignetem Anpresswerkzeug 
(cfr. EQ-PRESS-FOPS) zunächst zentral 
und dann seitwärts ca. 15-30 Sek. fest 
andrücken. Besondere Sorgfalt gilt dem 
Rand des Abdichtungspatches.

Das FOPS Abdichtungspatch ist fertig 
installiert, wenn es ganzfl ächig ohne 
Lufteinschlüsse fest und eng auf der 
Muffenoberfl äche anliegt.

Den Heißschmelzklebstoff (Hotmelt) auf der 
Innenseite des FOPS Abdichtungspatches 
kurzzeitig aktivieren.

Das FOPS Abdichtungspatch zentrisch über 
der Öffnung platzieren.

Das Trägermaterial des FOPS 
Abdichtungspatches solange mit der 
weichen, gelben Flamme erwärmen, bis die 
grünen, temperatursensitiven Farbtupfer 
verschwinden, der Heißschmelzklebstoff 
zu fl ießen und im Randbereich auszutreten 
beginnt.

Die vorbehandelte Oberfl äche mit einer 
weichen, gelben Flamme nachhaltig auf 
mind. 60°C vorwärmen.

Die Vorwärmtemperatur mit einem 
geeigneten Temperaturmessgerät mit 
Anlegefühler kontrollieren und sicherstellen.

13

7
60°C

8

2 - 3 sec. 

9

x

x x

x10 11 12


